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DISENO Y PROGRAMACION DE AUTOMATISMOS INDUSTRIALES.PLC
SIEMENS Y TIA PORTAL. GRAFCET.

CONTENIDOS
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Introduccion a los automatismos industriales. Industria 4.0.

Tia Portal. Entorno de programacion. Lenguaje KOP/LADDER. Practica.
Bloques de funcion y bloques de datos en Tia Portal.

Temporizadores, contadores y bloques logicos. Practica.

Seguridad en la programacion de los automatismos. Practica.
Sensores. Tipos de sensores. Sefiales analdgicas y digitales. Practica.
introduccién a los lenguajes de programacion scly awl.

Entradas y salidas de un PLC. Préctica.

Sefiales analdgicas y digitales. Practica. Grafcet. Programacion
secuencial. Practica.

Comunicacion entre dos PLC.

Introduccion al HMI.

Proyecto final en KOP.

PRACTICAS PROGRAMADAS DURANTE EL CURSO
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Disefio del automatismo de una planta embotelladora.
Programacién de una ldampara conmutada.

Programacién de un seméaforo con boton de parada.
Programacién del automatismo de la planta embotelladora.

Programacién de una prensa hidraulica. Uso de blogues de seguridad.
Arranque de un motor estrella-triangulo.
Automatizacion de un almacén. Automatizacion de una planta de
troquelado de piezas, clasificacion y empaquetado. Proyecto final
Estudio y programacion de Célula FESTO usando un PLC Siemens
1200/1500.
Este proyecto constara de una breve memoria que incluira:

= Objeto del proyecto

= Especificaciones técnicas

= Descripcion del procedimiento de la célula.

= Programacion de la célula.

= Seguridad laboral y medioambiental en el entorno

del proyecto.
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